


Miedzynarodowy katalog

opakowan

Niniejszy katalog zostat opracowany przez FEFCO
i ESBO jako oficjalny system, majgcy zastgpi¢ diugie
i skomplikowane opisy konstrukcji opakowan z tektury

prostymi symbolami powszechnie rozumianymi
w skali miedzynarodowej, niezaleznie od réznic
jezykowych.

Odestania moga by¢ stosowane w zamowieniach
i specyfikacjach dotyczgcych opakowan.
Zmian i uzupetnien moga dokonywac jedynie FEFCO

Symbole uzywane na rysunkach i w systemach komputerowych

Symbol Kod komputerowy

Linie cigcia, bigowania

Opis

CL Linia ciecia wykrojow opakowan
S.C. Wyciete szczeliny
—————————— Cl Linie bigowania (zagiecia do wewnatrz)
CO Linie bigowania (zagiecia na zewnatrz)
SI Linie nacie¢ (zagiecie do wewnatrz)
——————— SO Linie nacie¢ (zgiecie na zewnatrz)
=== == DS Podwaojne linie bigowania
PL Perforacja
NAVAVAVAVAVAY, SE N6z falowany
NN NN NN TP Perforacja do zrywania (jodetka)

Sposoby {gczenia opakowan

RERRRRRRRARRRRRRRRRARR SJ Potaczenie przez zszycie drutem
<{LLLLLLLLLKLKL TJ Potgczenie tasma klejaca
N\ "\ "\ "\ "\ "\ "\ /\ GJ Potaczenie przez sklejenie

=

= PC Uchwyt wyciety (otwor)
uc Uchwyt niewyciety (z bigiem)
NC Uchwyt niewyciety (z bigiem)

Kierunek fali

Oznaczenie kierunku fali




Wykroje opakowan w niniejszym katalogu postrzegane sg
od strony wewnetrznej

Wymiary pudet

O ile nie wskazano inaczej, wszystkie wymiary
wyrazono jako wymiary wewnetrzne w mm, jak
nastepuje:

Diugos¢ (L) x Szerokos¢ (B) x Wysokos¢ (H).
Diugos¢ (L) = diuzszy z wymiaréw w ustawieniu do
otwarcia opakowania.

Szeroko$¢ (B) = krotszy z wymiaréw w ustawieniu
do otwarcia opakowania.

Wysokosc¢ (H) = wymiar pomigdzy podstawg a gora
opakowania.

Wymiary L, B, H podaje sie w kazdym opisie
konstrukcji pudta, przy czym w przypadku niektorych
modeli warto$¢ liczbowa B moze przekracza¢ warto$¢
liczbowg L.

Wymiary nalezy ustala¢ w standardowych warunkach
klimatycznych, na roztozonym wykroju od $rodka
bigu, uwzgledniajgc grubos¢ materiatu.

W przypadku pudet teleskopowych wysoko$¢ (h)
gornej czesci (pokrywy) powinna by¢ podawana jako
czwarty wymiar, po ukos$niku, np.:

355 x 205 x 120/40 mm

L B’ H) M

W przypadku pudetf z nachodzacymi na siebie klapami
zewnetrznymi diugo$¢ nachodzenia (0) powinna by¢
podawana jako czwarty wymiar, po ukos$niku, np.:

355 x 205 x 120/40 mm
L B ¢

Wymiary arkuszy

O ile nie podano inaczej, wymiary arkuszy tektury
falistej podaje sie w mm, jak nastgpuje:

1 wymiar x 2 wymiar
1 wymiar = wzdtuz kierunku fali
2 wymiar = w poprzek kierunku fali

Wersje standardow

Dla kilku typdw pudet istniejg wersje pochodne,
bez potrzeby tworzenia nowego standardu. W takich
przypadkach nalezy dodawac rozszerzenie do
podstawowego numeru standardu, oddzielajgc

go mysinikiem.

Przyktad: 0201-2

Wersja taka moze u danego producenta mie¢
charakter indywidualny.

Laczenie standardow

Przedstawione standardy konstrukcji stanowig
podstawowe typy pudet z tektury. Jesli konstrukcja
ostateczna jest kombinacjg dwdch lub trzech modeli
podstawowych, np. z zastosowaniem klap, moze
ona takze zostac¢ opisana jak nastgpuje:

Klapy gory jak w 0204, klapy spodu jak w 0215

Typ ten moze réwniez zosta¢ opisany jako 0204/0215
(klapy gory, klapy spodu).
0204 0215 0204/0215

AR s

Rodzaje tgqczenia pudet

Uktady pokazane na rysunkach w niniejszym katalogu
moga by¢ zmieniane stosownie do wybranego przez
producenta tgczenia. W niektorych konstrukcjach
potaczenia te mogg polegac¢ na klejeniu, stosowaniu
tasmy klejacej albo szyciu. Klapka przeznaczona
do klejenia lub szycia moze by¢ przy diuzszym lub
krétszym boku. Ponizsze szkice demonstrujg, w jaki
sposOb potgczenia takie moga zosta¢ wskazane na
rysunku:

Przyktad dotyczacy wszystkich konstrukciji:

0201

Potgczenie klejone albo szyte

Dotyczy to wszystkich wzoréw objetych niniejszym
katalogiem.

Skiadanie reczne lub automatyczne

Kazda konstrukcja opakowania ma jedng
z nastgpujgcych cech:

M - zwykle sktadanie reczne

A - zwykte sktadanie automatyczne

M/A - oznacza, ze skladanie ma charakter rgczny
lub automatyczny, M+A wymaga potgczenia obydwu
rodzajow.

Wskazania te oparte sg na aktualnej praktyce, a ich
celem jest przekazanie dodatkowej informacji tym,
ktdrzy tworza specyfikacje oraz uzytkownikom. Niektore
z recznie sktadanych pudet mogg by¢ zamykane
automatycznie (np.: 0216 albo 0712).



Opis podstawowych rodzajow konstrukcji*

* Okreslenia pudto, pojemnik i skrzynka majg, w kontekscie tych opiséw, charakter zamienny.

Uwagi ogolne

Nalezy zwréci¢ uwage, ze kilka wzoréw pudet,
zawartych w katalogu pod danym numerem moze
zostac¢ réwniez sklasyfikowanych w ramach innych
podstawowych typéw grup.

01 - Rolki i arkusze stosowane w handiu

02 - Pudta klapowe

Pudetka klapowe sg to pudetka ztozone zasadniczo
z jednej czgsci, ktorych brzeg jest klejony, szyty, albo
ktore majg potaczenie tasma klejaca oraz posiadajg
gorne i dolne klapy. Producent wysyta je ztozone na
ptask, gotowe do uzycia, a zamyka przy zastosowaniu
klap.

03 - Pudta teleskopowe

Pudta teleskopowe sktadaja sig z wiecej niz jednej
czesci i charakteryzuje je istnienie wieka i/lub spodu,
ktore zachodzg teleskopowo na siebie.

04 - Pudta sktadane i tace

Pudta sktadane i tace, zwykle sktadajg sig tylko

z jednego formatu. Dno pudta sktada sie tak, by
utworzy¢ dwie lub wigcej $cian bocznych oraz
pokrywe. W niektérych wzorach moga sie pojawia¢
zamkniecia, uchwyty, okienka itd.

05 - Pudia wsuwane

Pudetka te skiadajq sie z wigkszej ilosci czesci
(wewnetrznych oraz obwolut), ktére mozna w réznych
kierunkach wsuwac¢ jedno w drugie. Grupa ta
obejmuje takze obwoluty dla innych pudet.

06 - Pudetka trwale tgczone

Pudetka trwale tagczone sktadajg sig z dwoch
oddzielnych czesci korcowych oraz korpusu
i wymagaja, przed ich uzyciem, zszycia albo
podobnej operacji.

07 - Pudetka klejone jednoczesciowe

Sa to pudetka klejone, ztozone zwykle z jednej czesci,
dostarczane w stanie ztozonym i gotowe do uzycia
po ich prostym roztozeniu.

09 - Wyposazenie wewnetrzne

Wyposazenie wewnetrzne pudet, takie jak wkfadki,
przekfadki, kratownice, wkfadki wypetniajace itd.,
stanowigce elementy zwigzane z konstrukcjg pudta
albo osobne. Wskazana ilo$¢ elementéw jest dowolna
i moze byé¢, stosownie od wymagan, zwigkszana lub
zmniejszana.

Podawanie kodu stylu

Kod petny: XXXX - XXXX

Standard Wersja standardu
XXXX - XXXX
Standardowy uznany | Numer wersji, stuzacy
ksztatt/wzor dlatego | odroznieniu odchylenia
kodu od wzoru standardowego
(odpowiadajacy

indywidualnemu
rysunkowi albo
elementowi biblioteki
CAD/CAM)




Zamkniecia pudet Kodowanie

wyposazenia
Witasciwe i skuteczne zamknigcia opakowan sg rownie Nastepujacy zakres elementow wyposazenia
wazne jak sama konstrukcja opakowania. wewnegtrznego podlega kodowaniu w zaleznosci

od liczby zastosowanych elementow, w dowolnej

Nastepujace rodzaje zamknigé mozliwe sg albo kombinagji ksztattéw (dla systeméw komputerowych).

pojedynczo, albo w potgczeniu z innymi:

* klejenie na zaktadke, na zimno lub gorgco Liczba

* klejenie tasmga klejaca elementow KOD

 zablokowanie

* szycie drutem. 2 > 0982
3 > 0983

Laczenie tasmg klejgcag 4> 0984

Wykonuije sig je stosownie do pokazanych nizej 5 > 0985

przyktadow.
6 > 0986
7 > 0987
8 > 0988
9 > 0989
10 > 0990
11 > 0991
12 > 0992
13 > 0993
14> 0994
15 > 0995
16 > 0996
17 > 0997
18 > 0998

Szycie drutem 19 > 0999

Wykonuije si¢ je stosownie do pokazanych nizej
przyktaddw.

0982/0999
M



0200

4 Pudta klapowe sg to pudetka ztozone A4 Slotted-type boxes consist of basically one piece
zasadniczo z jednej czgsci, ktorych brzeg jest with a glued, stitched or taped manufacturers joint
klejony, szyty, albo ktdre majg potgczenie and top and bottom flaps. They are shipped flat,
tasma klejgca oraz posiadajg gorne i doine ready to use and require closing using the flaps
klapy. Producent wysyta je ztozone na pfask, provided.

gotowe do uzycia, a zamyka przy
zastosowaniu klap.
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0300

4 Pudta teleskopowe skiadajg sie z wiecej niz 4 Telescope-type boxes consist of more than
jednej czesci i charakteryzuje je istnienie wieka one piece and are characterised by a lid and/or
i/lub spodu, ktore zachodzg teleskopowo na bottom telescoping over the body of the box.
siebie.
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0400

4 Pudta sktadane i tace zwykle skiadajg sie

tylko z jednego formatu. Dno pudta skiada si¢
tak, by utworzy¢ dwie lub wigcej $cian
bocznych oraz pokrywe. W niektorych wzorach

moga sig pojawia¢ zamknigcia, uchwyty,

okienka itd.

4

Folder-type boxes and trays usually consist
of only one piece of board. The bottom of the
box is hinged to form two or all side walls and
the cover. Locking tabs, handles, display
panels etc., can be incorporated in some
designs.
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0500

AN
4 Pudta wsuwane skladajg sie z wiekszej ilosci 4 Slide-type boxes consist of several pieces

czesci (wewnetrznych oraz obwolut), ktére of liners and sleeves sliding in different
mozna w réznych kierunkach wsuwac jedno directions into each other. This group also
w drugie. Grupa ta obejmuje takze obwoluty includes outside sleeves for other cases.
dla innych pudet.
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0600

4 Pudetka trwale tgczone skiadajg sie z dwéch 4 Rigid-type boxes consist of two separate end
oddzielnych czesci koncowych oraz korpusu pieces and a body and require stitching or a
i wymagajg, przed ich uzyciem, zszycia albo similar operation before they can be used.

podobnej operacji.
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0700

4 Pudetka klejone jednoczesciowe sg to 4 Ready-glued cases consist of basically one
pudetka klejone, ztozone zwykle z jednej piece, are shipped flat and ready to use by
czesci, dostarczane w stanie zfozonym simple setting up.

i gotowe do uzycia po ich prostym roztozeniu.
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0900

AN
4 Wyposazenie wewnetrzne pudet, takie jak 4 Interior fitments such as inside liners, pads,
wkiadki, przektadki, kratownice, wktadki partitions, dividers etc., whether tied to Case
wypetniajgce itd, stanowiace elementy Design or as singular items. Any shown
zwigzane z konstrukcjg pudfa albo osobne. number of panels is arbitrary and may be
Wskazana ilos$¢ elementéw jest dowolna increased or decreased as required.

i moze by¢, stosownie od wymagan,
zwigkszana lub zmniejszana.
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